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PROFI SADROVY LIATY POTER 2 MM ot e 0122

Aktualizacia: 14.03.2024
CA-C30-F7
PROFI AlphaflieBestrich 2 mm CA-C30-F7

Produkt: Samonivela¢ny jemny sadrovy liaty poter

Poutzitie: Na plavajuce podlahy, podlahy oddelené féliou, podlahy pevne spojené s podkladom a na
podlahy s podlahovym vykurovanim v hrdbkach 10-60 mm. Strojova a rucna aplikacia.

Je vhodny najma na vyrovnanie a opravy pri rekonstrukciach existujucich sadrovych a
cementovych podlah, vratane podlah s uz zabudovanym podlahovym vykurovanim. Nie je vhodny
pre vihké priestory.

Vlastnosti: Vyborna samoniveliza¢na schopnost, dobra schopnost tepelnej akumulécie a prenosu tepla,
pevnost v tlaku min. 30 N/mm?2.

Zlozenie: spojivo na baze siranu vapenatého, minerdlne plniva < 2 mm, prisady

Technické udaje:

Spotreba materidlu cca 19 kg/m?/cm

Hrubka vrstvy cca 10-60 mm

Spotreba vody cca 3-3,5 litrov Cistej vody/vrece

Pevnost v tlaku >30 N/mm? (smernd hodnota) po 28 dfioch

Pevnost v tahu pri ohybe >7 N/mm? po 28 dfioch

Faktor difuzneho odporu p cca 40

Sudinitel tepelnej vodivosti A cca 1,4 W/(m-K)

Konzistencia pri spracovani rozliv 48 az 50 cm (merna nadoba 1,3 1)
Normy:

EN 13813 (CT-C30-F7)

Teplota spracovania:
Pocas minimélne 3 dni po spracovani musi byt teplota vzduchu, materidlu a podkladu min. +5 °C.

Pri aplikacii musi byt teplota podkladu nizsia ako +25 °C a vzduchu nizsia ako +30 °C. Pri teplote vzduchu mensej ako
+15 °C je mozné aktivovat podlahové vykurovanie na prevadzkovu teplotu max. +15 °C.

Po naliati podlahy je nutné Cerstvy povrch chranit pred prievanom a priamym slneénym Ziarenim po dobu 3 dni.

Podklad:
Podklad musi byt suchy, pevny, bez necist6t a uvolTfiujucich sa éastic, bez prachu, bez trhlin a nesmie byt zamrznuty.
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V pripade aplikacie zdruzeného poteru musia byt podklady so vsiaknutymi mastnotami, ktoré nie je mozné odistit,
obrusené alebo inym vhodnym sp6sobom odstranené. Takto sanovanu plochu je nutné ihned opatrit epoxidovym
naterom PROFI MULTIGRUND EPOXI. Druhy nater previest po 24 hodinach s presypom kremicitym pieskom so
zrnitostou napr. 0,3 -1 mm. Prebytocény piesok sa po vytvrdnuti epoxidu musi vysat.Hladké podklady, ktoré budu
silne zataZované, je nutné zdrsnit brisenim, tryskanim alebo frézovanim a opatrit PROFI ADHEZNYM MOSTIKOM®*.
Vsetky ostatné typy beténovych podkladov treba pred aplikaciou poteru napenetrovat materidlom PROFI PRIMER
K.Vytlky a priehlbiny v podklade je nutné vopred vyspravit pomocou rychlotvrdnicej cementovej malty PROFI
REPASPACHTEL RAPID, doba tuhnutia zmesi cca 60 minut. Neriadené funkcné trhliny v podklade je nutné zosit
pomocou PROFI SPON ZOSiVACICH a vyplInit epoxidovym materidlom PROFI MULTIGRUND EPOXI. Funkéné
objektové konstrukéné dilatacie je nutné zachovat (nasledné prerezanie poteru a vyplnenie pruznou vypliiou).V
pripade aplikacie poteru na oddelovacej vrstve alebo poteru plavajiceho musia byt poloZené oddelovacie vrstvy,
pripadne tepelné a krocajové izolacie a musi byt zabezpecené, aby vrstvy dobre tesnili a nedoslo pocas liatia k
pretekaniu poteru do podkladu. Dalej je nutné upevnit dilatacné pasy.

Hrabka okrajového dilataéného pasika musi byt min. 5 mm, pri podlahovom vykurovani zabudovanom v podklade
min. 10 mm. Pri aplikacii poteru je potrebné dodrzat rozvrhnutie dilatacnych skar uvedenych v projekte.

Plochy va&iie ako 200 m2 musia byt rozdelené na dilataéné pole s maximalnou dizkou strany 20 m, pricom nesmie
byt prekro¢eny pomer stran 1:1 a7 1:2,5. V pripade poZiadavky na vacsie dilatac¢né celky je rozmer dilatacného pola
nutné konzultovat s odbornym pracovnikom spoloc¢nosti Profibaustoffe CZ, ktory stanovuje individuélny plan
dilatacii zohladriujuci konkrétne podmienky na stavbe. Rovnako je nutné dilatovat atypické miestnosti, chodby a
schodiskové podesty tvaru napr. L, U a pod., stipy prechadzajuce podlahou, vyvody instalacii v podlahe, krabice s
datovymi a elektro rozvodmi, priechody medzi jednotlivymi miestnostami, prechody miestnosti do chodby a tiez je
nutné dilatovat jednotlivé okruhy podlahového vykurovania. Pozor na pritomnost povrchovo neosetrenej hlinikovej
folie v podklade. Pri kontakte s poterom vznika vodik, ktory vytvara na povrchu poteru poruchy vo forme bublin.

Spracovanie:
omietaci stroj so zariadenim na liate potery, nizkootackové miesadlo

MieSanie:

Spracovanie vrecovaného materialu sa vykonava pomocou omietacieho stroja, napr. M-Tec Duo-mix vybaveného
$pecidlnou prestavbou. V pripade malych rozsahov je mozné na rozmiesanie pouZit elektrické nizkootackové miesadlo
(miesat kratko, pozor nepremiesat!). Na rozmiesanie sa pouZije pitna voda alebo voda podla STN EN 1008. Na kontrolu
konzistencie sa pouZiva rozlivovy valec s objemom 1,3 |. Predpisand miera roztekavosti je 48 az 50 cm. K zmesi nie je
dovolené pridavat Ziadne cudzie materidly.

2/4

Technické informdcie uvedené v tomto technickom liste st spracované na zaklade nasich skisenosti a zodpovedaju aktualnemu stavu technického poznania. Vyrobca si
vyhradzuje pravo na zmeny v technickych listoch. Udaje v technickom liste st nadradené tidajom uvedenym na obale produktu. Vyrobca nezodpoveda za pripadné $kody
sposobené pouzitim vyrobku v rozpore s pokynmi uvedenymi v tomto technickom liste. Toto vydanie technického listu rusi v celom rozsahu platnosti predchadzajiceho vydania.



Technicky list Pfc‘ig

Profibaustoffe CZ, s.r.o.

www.profibaustoffe.com

Pracovny postup:
Material sa aplikuje postupnym rovnomernym liatim s pouzitim vhodnej vyskovej kontroly jeho nivelety (vyskové
nivelizaéné znacky, rotacny laser) na plochu, zodpovedajicou dobe spracovatelnosti (60 min), v ktorej musi byt
zarovnany. Pri liati poteru musi byt hadica vybavena Specialnou na liatie koncovkou, ktora zabezpedi dékladnejsie
premiesanie zmesi. Zarovnanie a odvzdusnenie Cerstvo naliatej poterovej vrstvy sa vykonava pomocou natriasacej tyce.
Uprava prebieha najprv v jednom smere, kedy sa poter vyrovnava kratkymi vibraénymi pohybmi natriasacej tyce v celej
hrabke a nasledne v kolmom smere sa jemne zarovnava vibraciou len v hornej polovici svojej hrubky. Pri spravnej
aplikacii maju povrchy pozadovanu rovinnost zodpovedajlcu plathym normam a st vyhovujice na kladenie naslednych
vrstiev podlah. Bezprostredne pred lepenim naslapnej vrstvy sa musi povrch obrusit, najskor po 14 drioch. Neskorsie
brusenie predlZuje dobu vysychania poteru. Po 24 hodinach je poter poch6dzny a po 3 drioch Ciastoéne zatazitelny.
Konstrukéna hrubka:
Neodporuca sa aplikovat poter v hribke vacésej ako 60 mm.
Na potery pevne spojené s podkladom: min. 10 mm
Pre potery oddelené separacnou vrstvou: min. 30 mm
Na potery s podlahovym kdrenim: min. 35 mm (prekrytie rozvodov), prednostne sa riadit pokynmi vyrobcu
vykurovacieho systému a zéroven dodrzat uvedené prekrytie vykurovacieho rozvodu
Pre plavajuce potery: podla normy STN 74 4505:2013 PODLAHY — Spolo¢né ustanovenia.
Najmensie navrhové hribky plavajuceho poteru pri stlacitelnosti podkladovych vrstiev < 3 mm (< 5 mm pre plosné
zataZenie < 2,0 kN/m? a pre plo3né zataZenie < 3,0 kN/m?).

Predpisana hrubka plavajiceho poteru (mm)

Plosné zatazenie  Plo$né zatazenie  Plosné zatazenie

5 Trieda pevnosti v PloSné <3,0 kN/m? < 4,0 kN/m? <5,0 kN/m?
Material poteru tahu za ohybu zataZenie I v v
odfa STNEN 13813 2,0 kN/m? Bodové zatazenie Bodové zataZenie Bodové zataZenie
P =4 <2,0 kN <3,0kN <4,0 kN
Liaty poter sadrovy F7 >30 >40 >45 >50

Doba schnutia:

4—6 tyzdne/tyzdnov

Uvedenad doba schnutia je zavisla na klimatickych podmienkach, okolnostiach na stavbe, hribke vrstvy a type
podlahoviny. Po 3 diioch po aplikécii je nutné zaistit dobré odvetranie miestnosti a ich nasledné priebezné vetranie.
Podmienky pre prvé zakurenie podlahového kurenia su presne Specifikované v samostatnom predpise doddavatela. V
systéme podlahového vykurovania je nutné dodrzat povrchové teploty podla normy STN 1264: obytné miestnosti max.
429 °C, kiipelhe max. +33 °C. Za ucelom rychleho dosiahnutia odporucéanej zvyskovej vlihkosti poteru je treba dodrzat
pokyny v tomto technickom liste. Pri nevhodnych podmienkach na stavbe (nizka teplota, vysoka vlhkost vzduchu, vacsia
hrubka poteru) je nutné dobu schnutia prediZit. Dodrzanie tychto poZiadaviek neleZi na zodpovednosti vykonavajucej
firmy. Pred kladenim konecnej povrchovej vrstvy je potrebné skontrolovat zvyskovu vihkost poteru.

Vlhkost sa prekontroluje pomocou CM pristroja. Na prepocet hodnét vihkosti zistenych pomocou CM pristroja na
hodnoty gravimetrické sa pouziju ustanovenia normy STN 74 4505.

Upozornenie:

Hodnota pevnosti v tlaku uvedend v technickych udajoch je normovy Udaj stanoveny podla STN EN 13892-2. Hodnota
pevnosti v tlaku pri hotovom produkte je ovplyvnena podmienkami pri realizacii na stavbe (konzistencia, teplota, vlhkost
a pod.) a méze vykazovat odlisni hodnotu od normového udaja.
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Maximalna zvySkova vihkost pre potery bez podlahového vykurovania (hodnoty stanovené gravimetricky) je:

Kamenna alebo keramicka dlazba < 05%

Drevené podlahy, parkety, < 05%

laminatové podlahoviny

Paropriepustna textilia < 10%

PVC, linoleum, guma, koro < 0,5%

Syntetické liate podlahoviny < 05%

Liate podlahoviny na baze cementu nemozno vykonavat

Maximalna zvy$kova vihkost pre potery s podlahovym vykurovanim (hodnoty stanovené gravimetricky) je:

Kamenna alebo keramicka dlazba < 03%

Drevené podlahy, parkety, < 03%

laminatové podlahoviny

Paropriepustna textilia < 08%

PVC, linoleum, guma, koro < 03%

Syntetické liate podlahoviny < 03%

Liate podlahoviny na baze cementu nemozno vykonavat

Zaistenie kvality:
Dohlad je vykonavany prostrednictvom vlastnej vyrobnej kontroly.

Balenie:
Kat. ¢. Balenie

6122 vrece (25 kg); 1.200 kg/paleta

Skladovanie:
24 mesiacov od datumu vyroby v origindlnom neporusenom obale na palete v suchom sklade. Chranit pred vihkom.

Odstranovanie odpadu:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Bezpecnostné pokyny:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Profibaustoffe CZ, s.r.o.
Videriska 140/113c

CZ-619 00 Brno

Tel.: +420/511 120 311

Mail: info@profibaustoffe.cz

4/4

Technické informdcie uvedené v tomto technickom liste st spracované na zaklade nasich skisenosti a zodpovedaju aktualnemu stavu technického poznania. Vyrobca si
vyhradzuje pravo na zmeny v technickych listoch. Udaje v technickom liste st nadradené tidajom uvedenym na obale produktu. Vyrobca nezodpoveda za pripadné $kody
sposobené pouzitim vyrobku v rozpore s pokynmi uvedenymi v tomto technickom liste. Toto vydanie technického listu rusi v celom rozsahu platnosti predchadzajiceho vydania.



